<+——~Cano ®40mm

OBRA

AREA DE PROYECTOS
: Escuela N°2
DIRECCION SECTORIAL DE )
INFRAESTRUCTURA DEPARTAMENTG Colonia
FECHA LAMINA

Fijacion superior, varilla ©20 con el extremo
roscado, anclada en perforacién de 10cm de
profundidad con adhesivo epoxi tipo
SIKADUR 32 GEL
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Peldario, varilla ®20

Peldano, varilla ®20
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Peldano, varilla ®20
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ﬁAmure del cano, planchuela circular de 2"
amurada con grapas al pretil, el cano va

ej soldado a la planchuela en sequnda etapa

0.60

Amure del canio, planchuela circular de 2"
amurada con grapas al pretil, el cafc va &
soldado a la planchuela en segunda etapa <

VISTA FRONTAL
esc. 1:20

CORTE TRANSVERSAL
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Peldario, varilla ®20

Cano ¢40mm

PLANTA
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——f— Proyeccion abertura
existente

VISTA 1 VISTA 2

Laterales 2 canos oL0mm
Doblado en la parte superior e ingletado en los amures a 90°

Peldanos Varilla #20
Uniones y ancal jes: Todas las partes de la pieza van soldadas entre si
Los anclejas seran de 2 tipos - Los canos van soldados en los extremos a una planchuela circular ®2"x ¥5"amurada con grapas
- Los intermedics son varillas 20 con la punta roscada pegadas con SIKADUR 32 GEL

Terminacion 2 manos de fondo antiéxido + 3 manos de esmalte sintético tipo INCALUX color gris

! Observaciones Sobre las soldaduras realizadas en obra luege del pintado deben aplicarse las 5 capas de terminacion
Todos los anclajes deben colocarse en la etapa de albafileria cama esperas para soldar la pieza en sequnda etapa
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UBICACION ACCESO AZOTEAS

NOTAS:

Las piezas estan relacionadas a las distancias de las canstrucciones existentes, las dimensiones se verificaran obligatoriamente en el sifio,

Los elementos de hierro deben terminarse con 2 manos de fondae antioxido + 3 manos de esmalte sintético tipo INCALUX colar gris aplicado exclusivamente con pistola
airless

Todas las soldaduras deberan ser perfectamente pulidas ferminadas sin rebabas ni hoquedades y retocadas con las 5 capas de ferminacion indicadas

Todos las elementos de amure deben colocarse previamente, en conjunto con los trabajos de albanileria, en segunda etapa se soldaran las piezas realizadas en taller a
los mismos

La oferta seqin la siguiente planilla implica la conformidad constructiva por parte del contrafista sin perjuicio de la calidad y durabilidad de les trabajos.

Las especificaciones que hacen referencia a marcas de fabrica, nimero de catalogo y fipos de equipos, elementas, productos y/o materiales de un determinado
fabricante, podran ser sustituidos par atros que posean como exigencia especificaciones y caracteristicas iguales o superiores en calidad y perfarmance que el indicado




